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(g) Vorrlchtung zum Abtrennen der Leisten von Stoffbahnen und Verfahren zum Betrieb der Vorrichtung 



In einer Kantenschneideinrichtung am Ausgang eines 
Spannrahmens wird eine Nadelwaize eingesetzt, die die mit 
Hilfe eines Schneidmessers abgetrennten Stoffbahnleisten 
einer Absaugung zufuhrt. Ein langsspannungsarmes Heraus- 
losen aus einer Aufnadelung im Spannrahmen und eine fur 
einen sauberen Schnitt ausreichend langsgespannte 
Schnittstelle unmittelbar nach der Ausnadelstelle werden 
erreicht, wenn die Nadelwaize uber einen Reibrad-Antrieb 
mit dem anzutreibenden Schneidmessergekoppelt wird. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abtren- 
nen der Leisten von Stoffbahnen, die mittels einer mit 
Nadelleisten, Spannkiuppen oder dergleichen versehe- 5 
nen Transporteinrichtung unter Querspannung durch 
eine Behandlungsmaschine gefuhrt werden, wobei an 
einer Ausnadelstelle am Ausgang der Behandlungsma- 
schine oberhalb der Stoffbahn wenigstens an einem 
Stoffbahnrand ein kreisformiges, angetriebenes 10 
Schneidmesser und eine mit einer ringformigen Reihe 
von Nadeln versehene, die Transporteinrichtung tangle- 
rende Nadelwaize angeordnet sind. Sie betrifft ferner 
ein Verfahren zum Betrieb der Vorrichtung. 

Eine Kantenschneideinrichtung dieser Art wird in der 
DE-AS 1 1 99 730 beschrieben. Mit Hilfe der Nadelwaize 
wird. die vom Schneidmesser abgetrennte Stoffbahn- 
kante angehoben und dadurch von der Ware separiert. 
Im allgemeinen wird die abgeschnittene Kante mit Hilfe 
der Nadelwaize einer Absaugung zugefuhrt. Da die Na- 
delwaize in die Ware einsticht, wird sie von dieser mit- 
genommen, so daB an sich ein Antrieb der Nadelwaize 
nicht erforderlich ist. Das Konzept eines solchen An- 
triebs muBte auch berucksichtigen, daB die Stoffbahn in 
Behandiungsmaschinen der angegebenen Art in unvor- 
hersehbarer Weise unregelmaBig, teilweise ruckhaft 
Oder stockend, vorwarts bewegt wird, so daB eine Syn- 
chronisierung von Stoffbahnvorlauf und Nadelwalzen- 
antrieb mit wirtschafdich vertretbaren Mittein kaum 
denkbar ist. 

Im Bereich der Nadelwalzen kdnnen sich jedoch Pro- 
bleme ergeben, wei! das L6sen (z. B. Ausnadeln) des 
Stoffbahnrandes aus der Transporteinrichtung ohne 
Langsspannung der Ware, das unmittelbar anschlieBen- 
de Schneiden jedoch nur mit Langszug ordnungsgemaB 
auszufuhren ist. Beim Auslosen unter erheblicher 
Langsspannung konnen die Stoffbahn und/oder die 
Festhaltemittel, z. B. Nadeln, der Transporteinrichtung 
beschadigt werden. Wenn die Ware an der Schnittstelle 
nicht straff gespannt ist, kann ein unsauberer Schnitt 
entstehen. Letzteres gilt besonders dann, wenn die Wa- 
re usprunglich mit Voreilung, das heiBt gefaltelt^ einge- 
nadelt oder dergleichen war, so daB sich nach dem L6- 
sen aus der Transporteinrichtung ein entsprechender 
Stau vor der Schnittstelle bilden kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Kan- 
tenschneideinrichtung mit einer Nadelwaize zum Ab- 
transporl der abgetrennten Stoffbahnkante zu schaffen, 
bei der das Ausnadeln oder dergleichen mit sehr wenig 
Langsspannung und das Schneiden mit demgegeniiber 
relativ hohem Langszug erfoigt Die erfindungsgemaBe 
Losung besteht fur die eingangs beschriebene Kanten- 
schneideinrichtung darin, daB mit dem Schneidmesser 
ein die von der Stoffbahn mitgenommene Nadelwaize 
zusatzlich antreibendes ReibradgekoppeltisL 

Durch die Erfindung wird wegen der reibelastischen 
Kopplung mit dem mit hoher Geschwindigkeit, z. B. mit 
1500U/min^ angetriebenen Schneidmesser ein Nadel- 
walzenantrieb geschaffen, der es ermoglicht, den zu 
schneidenden Stoffbahnrandbereich dem Schneidmes- 
ser an der Schnittstelle zum glatten Schneiden ausrei- 
chend straff gespannt vorzulegen. ohne daB eine — et- 
wa durch eine Anzugswaize aufgebrachte - allgemeine 
Langsspannung der Ware erforderlich ware; das Her- 
auslosen der Stoffbahn aus dem Transportmittel (unmit- 
telbar vor der Schniitsielle) kann als relativ lilngsspan- 
nungslos erfolgen. 

GemaB weiierer Erfindung heiBt das. daB die Nadel- 
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walze elastisch mit Voreilung gegeniiber der allgemei- 
nen Transportgeschwindigkeit angetrieben wird, derart, 
daB der durch die Nadelwaize erfaBte Randbereich der 
Stoffbahn an der Schnittstelle des Schneidmessers ge- 
spannt wird. ErfindungsgemaB wird also nicht auf die 
Stoffbahn ein durch die Ausnadel-Schneidvorrichtung 
(oder dergleichen) hindurchwirkender Langszug ausge- 
ubt, sondern es wird in erster Linie am bereits abge- 
schnittenen Stoffbahnrand gezogen, um eine gespannte 
Schnittstelle bei demgegenuber relativ langsspannungs- 
armer Ausnadel-(Ausklupp-)-SteIle zu erhalten. 

Anhand der schematischen Darsteliung eines Ausfiih- 
rungsbeispiels werden Einzelheiten <ier Erfindung er- 
lautert. 

15 In der Zeichnung wird eine Seite des Auslaufbereichs 
eines sogenannten Spannrahmens dargestellt. Die von 
links nach rechis in Pfeilrichtung transporiierte Stoff- 
bahn I kommt - am Rand gehalten in Nadelleisten 2 - 
aus einer (nicht gezeichneten) Spannrahmenkammer. 
20 wird beispielsweise mit Hilfe der Rollen 3 und 4 sowie 
einer eventuell dazwischen geschalteten Stange 6 aus- 
genadelt und lauft uber eine Auszugwalze 5 in Pfeilrich- 
tung weiter. Die Nadelleisten 2 werden im Spannrah- 
men im allgemeinen in Ketten gefQhrt, die sich beider- 
25 seits der Stoffbahn 1 in Kettenkasten 7 erstrecken. und 
an den Langsenden uber je ein Umlenkrad 8 laufen. das 
(wie gezeichnet) eine vertikale Achse 9 haben kann. 

Haufig soil vor der Weiterverarbeitung der Stoffbahn 
1 deren fCante bzw. Leiste am Ausgang des Spannrah- 
30 mens abgetrennt werden. Eine solche Kantenschneid- 
einrichtung soil so konstruiert werden, daB sie zugleich 
die abgeschnittene Leiste mit Sicherheit, auch, wenn 
eine Naht vorhanden ist, aus. dem Bereich der weiter 
transportierten Stoffbahn 1 entfernt. Zu diesem Zweck 
35 wird vorgesehen, die Stoffbahnleiste 10 mit Hilfe einer 
Nadelwaize 11 schon zu erfassen, bevor dieLeiste 10 
abgetrennt ist. Die Nadelwaize 11 besitzt daher Nadeln 
12, die auch bei Drehung nur auf einem bestimmten, 
raumlich festen Sektor a, etwa auf der Halfte des Um- 
40 fangs, aus der Peripherie der Nadelwaize 11 hervor- . 
schauen. Nur im Bereich des Sektors a stecken also die 
Nadeln 12 in die Leiste 10 ein. 

Nach dem Erfassen der Leiste 10 in den Nadeln 12 der 
Nadelwaize 11 gelangt die Stoffbahn 1 - noch fest 
45 zusammen mit ihrer Leiste 10 — an die Schnittstelle 14 
eines kreisformigen Schneidmessers 13. Dieses kann mit 
einem Teil der Nadelwaize 11 zusammenwirken, wenn 
letztere ein Gegenmesser aufweist. Die an der Schnitt- 
stelle 14 von der Stoffbahn 1 abgetrennte Leiste 10 ge- . 
50 iangt in Pfeilrichtung 15 zu einer Sammelstelle. Bei- 
spielsweise kann der Lieferseite der Nadelwaize 11 eine 
Absaugung 16 zugeordnet sein. Mit Hilfe der Absau- 
gung 16 konnen die Streifen abgeschnittener Leiste 10 
in dazu vdrgesehene Container geblasen werden. 
55 * Die Nadelwaize 1 1 steht — wie ein Zahnrad — gewis- 
sermaBen formschlussig uber den Nadeln 12 im Eingriff 
mit der Stoffbahn 1. Die Nadelwaize 11 wird also stets 
von der vorbeilaufenden Stoffbahn 1 mitgenommen. 
Diese Bewegung kann in einem Spannrahmen oder der- 
60 gleichen aus vielerlei Grunden innerhalb gewisser 
Grenzen mit wechselnden Frequenzen schwanken. Eine 
gesonderte, z. B. elektromotorische, Synchronregelung 
eines Nadelwalzantriebs entsprechend der jeweils au- 
genblicklichen Geschwindigkeit der Stoffbahn im Be- 
55 reich der Nadelwaize II ware auBerordentlich aufwen- 
dig. 

ErfindungsgemaB wird vorgesehen, daB das ohnehin 
mit einem Antrieb zu versehende Schneidmesser 13. das 
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eine relaiiv hohe Umdrehungsgeschwindigkeit fur einen 
glaiten Schnitt besitzen soil, mit einem Reibrad 17 ge- 
koppelt wird, das die Nadelwalze 1 1 alien Schwankun- 
gen der Transportgeschwindigkeit folgend jeweils ge- 
ringfOgig urn so viel schneller als die allgemeine Trans- 5 
portgeschwindigkeit antreibt, daB trotz langsspan- 
nungsarmer Ausnadelung eine fur ein einwandfreies 
Schneiden ausreichend gespannte Schnittstelle vorliegt 

Bezugszeichenliste 10 

1 = Stoffbahn 

2 = Nadelleiste 

3 « Rolle 

4 = Rolle ' ,5 

5 = Auszugswalze 

6 «= Stange 

7 «= Kettenkasten 

8 « Umlenkrad 

9 = Achse (8) 20 

10 = Stoffbahnleiste 

11 = Nadelwalze 

12 = Nadein 

13 » Schneidmesser 

14 = Schnittstelle 25 

15 = Pfeilrichtung 

16 » Absaugung 

17 = Reibrad 



Patentansprflche 30 

1. Vorrichtung zum Abtrennen der Leisten von 
Stoffbahnen (1), die mittels einer mit Nadelleisten 
(2), Spannkluppen oder dergleichen versehenen 
Transporteinrichtung unter Querspannung durch 35 
eine Behandlungsmaschine gefiihrt werden, wobei 
an einer Ausnadelstelle am Ausgang der Behand- 
lungsmaschine oberhalb der Stoffbahn (1) wenig* 
stens an einem Stoffbahnrand ein kreisformiges, 
angetriebenes Schneidmesser (13) und eine mit ei- 40 
ner ringformigen Reihe von Nadein (12) versehene, 
die Transporteinrichtung tangierende Nadelwalze 
(11) angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, 
daB mit dem Schneidmesser (13) ein die von der 
Stoffbahn (1) mitgenommene Nadelwalze (11) zu- 45 
satzlich antreibendes Reibrad (17) gekoppeltist 

2. Verfahren zum Betrieb der Vorrichtung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Nadel- 
walze (1 1) durch das Reibrad (17) elastisch mit Vor- 
eilung gegenuber der Transportgeschwindigkeit 50 
angetrieben wird, derart, daB der durch die Nadel- 
walze erfaBte Randbereich der Stoffbahn an der 
Schnittstelle des Schneidmessers gespannt wird. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 55 
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